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* VHM-HPC-Schaftfraser aus Ultrafeinstkorn-VHM mit spezieller MnS1-
Beschichtung

» Sehr hohes Zeitspanvolumen und Standzeiten
* Neuentwickelte Schneidengeometrie

* Verbesserte Geometrie flr das Abtauchen

» HB-Schaft

* Ohne Innenkihlung
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Verwendung

 Universell einsetzbar

 Uberzeugt in der Anwendung in allen Stahlsorten wie C45 (1.0503), 1.2379, 42CrMo4
(1.7225+QT)

« Zum Vollnutenfrasen, Schruppen und Schlichten bis 2xD ins Volle
« Auch fir die trochoidale Anwendung geeignet
 Nicht geeignet flr das Nutenfrasen in rostfreien Stéhlen
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Kurzbeschreibung
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Schnittwerte
—— BR
‘RA
21 ap 3 < 38° B < 26°
0,030 0,040 0,055 0,070 0,100 @6mm
IS = 0,040 0,055 0,070 0,100 0,140 @8mm
" 0,050 0,070 0,090 0,120 0,160 @10mm
0,070 0,100 0,120 0,170 0,200 @12mm
0,090 0,120 0,170 0,220 0,260 @16mm
I 0,120 0,150 0,180 0,240 0,280 @20mm

L J
d2
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Schnittwerte

*

" hicht zum Nutenfrasen geeignet

- Unlegierte
Ve (m/min) Vergutungs-

stihle
Zugfestigkeit /Harte /etc. 8?8;2:20

Ramp/Helix < <B°

ae = 1xD 160

ae = 0,4xD 220

ae = 0,25xD 260

ae =0,1xD 300

ae = 0,05xD 380

s4°

80

140

160

180

230

<450

N/mm?2

<1,5°
140
170
210
240

360

Werkzeug- Gusseisen Gusseisen
stdhle (GG) (GGG, GT)

<1200

2
N/mm2 <650 N/mm

<1,5°
120
150
160
185

240

Rostfrel
austenitisch

1.4301

<6°

90

110

120

150

*
Rostfrei !
sdurebestindig
austenitisch

1.4571

<4°

80
100
110

140

@6mm
@8mm
@10mm
@12mm
@16mm

@20mm
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Versuchsbericht C45 (1.0503)

@6 1xD

@10 1xD

@16 ap0,5xD

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm?)
Q (cm3/min)

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm3)
Q (cm3/min)

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm?)

Q (cm3®*min)

Mitwettbewerber
140/0,3
40,2
1.447 2
40,1
140/ 0,06
8
800,0
133,7
140/ 0,09
19,6
2.508,8
160,38

RAPTORS

180/0,3
60,8
2.188,8
51,55
160/ 0,06
70,4
10.560,0
152,8
160/0,1
45,0
5.760
203,78

MEA-TEC
MT20132241

180/ 0,025
37,9
1.364,4
34,38
180/ 0,04
33
3.300,0
91,7
180/0,09
37,8
4.838,4
165,09
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Versuchsbericht 1.2379 ( X153CrMoV12)

@6 1xD

@10 1xD

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm?)
Q (cm3/min)

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm3)

Q (cm3/min)

Mitwettbewerber

90/0,025

1,625

58,50
21,49

RAPTORS

90/0,03
6,5
234,0
25,78
90/0,05
11,25
1.125,0
71,66

MEA-TEC
MT20132241

110/0,025

4,2

150,75

21,0

110/ 0,04

5,6

560,0

56,05



MEA-TEC™

CARBIDE TOOLS

RAPTORS
Versuchsbericht 42CrMo4 (1.7225+QT)

MEA-TEC
Mitwettbewerber RAPTORS MT20132241
V. (m/min) / fz (mm) 160/ 0,07 160/ 0,07 160/ 0,07
Standweg (m) 92,2 176,4 102,0
@10 0,25xD
Gesamtvolumen (cm?) 2.305,0 4.410,0 2.550,0

Q (cm3*/min) 44,58 44,58 35,65
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Versuchsbericht 1.4301

@6 1xD

@10 1xD

@16 ap0,5xD

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm?)
Q (cm3/min)

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm3)
Q (cm3*min)

V. (m/min) / fz (mm)
Standweg (m)
Gesamtvolumen (cm?)

Q (cm3/min)

Mitwettbewerber
90/ 0,025
0
0
0
70/0,03

RAPTORS

90/0,025
0

0

0
70/0,03
2,0

201,6
33,4
110/0,07
18,3
1.467,2
56,05

MEA-TEC
MT20132241

90/0,025
1,89
68,04
17,17
90/0,04
2,6
259,0
45,8
90/0,04
3,6
291,2
36,64
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Versuchsbericht 1.4571

. MEA-TEC
Mitwettbewerber RAPTORS TSR3
V. (m/min) / fz (mm) 100/ 0,07 100/ 0,07 100/ 0,07
Standweg (m) Bl 16,4 725
@10 ae0,25xD
Gesamtvolumen (cm?) 143,5 410,0 181,25

Q (cm3/min) 27,85 27,85 22,29
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Fazit

Der RAPTORS iiberzeugt!

Zielsetzung war es ein Werkzeug speziell fir die Stahlbearbeitung
mit maximalem Zerspanungsvolumen zu entwickeln

Das Benchmark Werkzeug eines Mitbewerbers wurde technologisch ibertroffen

Vergleichswerte zum MEA-TEC MT20132241 verdeutlichen die enorme Leistungsfahigkeit
Einsetzbar in unterschiedlichsten Stahlwerkstoffen und Bearbeitungen (Schruppen und trochoidal)
Sehr gute Ergebnisse in der Konturbearbeitung von rostfreien Werkstoffen

Rampen und Helix bis 6°

Hochste Standzeiten bei enormen Zerspanungsvolumen

Sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis



